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La presente invention conceme une machine a 
voies multiples pour empaqueter des articles par 
enveloppement. Elle se propose de foumir une 
machine qui amene les articles a envelopper sur les 

5 bandes de matiere d'emballage, replie les bandes en 
forme dc tubes autour des articles, scelle le tube en 
des points espaces longLtudinalement et tranche en 
segments scelles les tubes replies, en synchronisme 
avec Tamenee des articles sur les bandes de matiere 

10 d'emballage. 

Le dessin annexe represente, a titre d'exemple, 
une forme d'execution de la machine, objet de Tin- 
vention : 

Les fig. Irt et 1^, sont respectivement les parties 
15 de droite et de gauche d'une vue en plan par-dessus 
de ladLte fomie d'execution de la machine. 

Les fig. 2^ et 2,^ sont respectivement les parties 
de droite et de gauche d'une vue en elevation late- 
rale de la meme machine. 
20 Les fig. 3q et 3^ sont respectivement les parties 
de droite et de gauche d'une coupe lon^tudinale de 
la machine, par le plan 3-3 des fig. 1^ et 1^, . 

La fig. 4 est tme vue en perspective d'un article 
enveloppe obtenu avec la machine. 
2.5 La fig. 5 est ime coupe transversale par la ligne 
5-5 de la fig. 3^,. 

La fig. 6 est une vue en elevation de la machine, 
observee par Textremite arriere, le transFK>rteur de 
dechargement etant retire. 
30 La fig. 7 est une vue en elevation de cote d'une 
des machoires pour sceller les bords superieurs de 
la bande repliee, de matiere d'emballage. 

La fig. 8 est une vue en coupe partielle par le 
plan 8-8 de la fig. 7, et 
ar> la fig. 9 est un schema des commandes electri- 
ques de la machine. 



Les barres et batons de confiseries congelees 
posent des problemes particuliers lorsqu'on vcut les 
envelopper dans un emballage qui doit etre ferme 
de maniere etanche. Les confiseries congelees ten- 4o 
dent a fondre legerement en surface et deviennent 
tres glissantes pendant I'operation de fermeture ou 
de scellement de I'enveloppe, et il est difficile de 
les maintenir en position convenable dans I'enve- 
loppe lorsque celle-ci passe devant les postes succes- 45 
sifs. Bien que la machine k envelopper des articles 
que Ton va decrire soit agencee d'une maniere 
generale pour etre utihsee k envelopper des articles, 
elle est specialement congue, et elle est deciite comme 
telle ci-apres pour envelopper des barres et batons so 
de confiseries congelees. La machine a envelopper 
comprend tm paste de chargenient des articles A, im 
poste de phage et de scellement B, un poste de 
gaufrage transversal C, et un poste de sectionnement 
D dans lequel les segments extremes de la feuUle 55 
d'embaUage sont tranches et detaches du reste de 
la bande. Une installation de transporteur, du type 
sans fioi, est prevue pour faire avancer la matiere 
d'emballage et les articles devant les differents. postes. 

La machine a empaqueter est raontee snr un go 
bati ou socle pourvu de pieds 15 reunis par des 
barres ou longerons superieurs et inferieurs 16 et 
17. Des traverses 21 sont montees sur les longerons 
superieurs 16, au voisinage de ^hacune des extre- 
mites du bati et supportent des poutres laterales 22. 65 
La station A de chargement des articles a envelopper 
est situee a une des extremites de la madiine et 
comprend des consoles 23 assujetties sur chacune 
des poutres laterales, une branche de ces consoles en 
equerre s'etendant de bas en haut a partir de I'extre- to 
mite de la poutre laterale correspondante. Des barres 
24 et 25 sont assujetties sur les equerres 23 et 
s'etendent transversalement a la machine. Celle-ci 
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est du type a voics ou ddbits multiples et camprend 
un certain nombrc dc goulottes d'articlc 26, au nom- 
bre de sept dans Texemple represente, et disposoes 
cote a cote dans le sens transversal de la machine. 
5 Ces goulottes comprennent chacune iine parol arriere 
27 et des parois laterales espacees 28, et elles sent 
ouvertes a Tavant et au fond. Les goulottes sont 
montees d'une maniere amovible sur les barres trans- 
versales 24 et 25 et, a cet effet, chacune d'elles est 
10 pourvue d'un crochet 29 a ouverture orientee vers 
le bas (fig. 3^) pour s'engager sur la barre transver- 
sale inferieure 25, et une liaison 31. par prisonnier 
et ecrou a oreilles qui s'engage dans des entailles 32 
sur la barre transversale superieure 24. Ce montage 
10 permet a chaque goulotte d'article 26 d'etre retiree 
individuellement de la machine pour le nettoyage et, 
lorsque les goulottes sont remises en place sur les 
barres tran&versales 24 et 25, les prisonniers et les 
ecrous a oreilles placent les goulottes et les Woquent 
20 en position appropriee avec les parois laterales 28 
voisines d'une goulotte a i'autre legerement ecartees 
entre elles, comme on le voit a la fig, 1^, 

Les articles, designes par X, tels que des barres 
et batons de confiseries congelees, ou articles simi- 
25 laires, sont fabdques dans une machine distincte (non 
representee) et on les laisse ensuite tomber simulta- 
nement dans chacune des goulottes 26. Pour effec- 
tucr ime mise en position correcte des articles dans 
la feuille d'emballagc, on a trouve qu'il est preferable 
30 d'arreter completement le moavemcnt des articles 
vers le bas et de les deposer ensuite doucement sur 
la bande de matiere d'emballage, avec ua deplace- 
ment minimum dans le sens longitudinal de la feuille 
d'emballage. Dans ce but, ime lame ou plaque 35 
33 d'arret des articles, est disposee sous les extremites 
inferieures ouvertes des goulottes 26, a une distance 
suffisante pour permettre a la bande de matiere 
d'emballage W de passer entre la lame et Textremite 
inferieure de la goulotte. La plaque d'arret 35 est 
40 supportee par une barre transversale 36 fixee aux 
equerres 23 et une plaque de guidage 37 est aussi 
montee sur cette barre transversale 36 pour guider 
la bande de matiere d'emballage W sur la partie 
superieure de la plaque d'arret. Les goulottes pre- 
45 sentent chacune une parol anterieure mobile 39, 
montee pour pivoter autour d'un axe 41 fixe aux 
faces laterales opposees 28 de la goulotte. La paroi 
anterieure 39 est mobile entre une position fermee, 
representee a la fig. 3^ dans laqueUe elle s'etend 
CO vers le bas et vers Tarridre en direction de la paroi 
arriere 27 de la goulotte, et une position ouverte, 
dans laqueUe elle s'etend vers le bas et dans une 
direction qui I'eloigne de la paroi arriere de la gou- 
lotte. Dans sa position fermee, la paroi 39 empeche 
55 les articles X de sortir de la goulotte et, avec la 
plaque d'arret 35, elle soutient les articles en position 
relevee vers le haut et, de preference, inclinee vers 
Tavant, comme on le voit a la fig. 3«. Lorsque la 
paroi 39 pivote vers la position ouverte, les articles 
CO X basculent sur les feuilles d'emballage W avec une 




Vitesse mintmuni dans le sens du deplacement des- 
dites feuilles. Pour assurer que les articles X soient 
cjectes convcnablcmcnt hors des goulottes, un certain 
nombre de bras ejecteurs 43, en forme dc L, sont 
montes sur une tige transversale 44 portee par des 05 
supports 45, sur les faces opposees de la machine. 
Ces supports sont montes pour pivoter dans un plan 
vertical sur des oreilles 46 fixees a la barre transver- 
sale superieure 24, et les bras ejecteurs 43 s'etendent 
a travers des ouvertures 47 dans la paroi arriere 27 to 
des goulottes pour venh* en contact avec les articles 
X. La paroi 39 et les bras ejecteurs 43 sont action- 
nes en synchronisme de maniere que les bras fassent 
basculer les articles hors des goulottes lorsque les 
parois 39 se deplacent vers leur position ouverte. La 75 
plaque 35 presente un rebord 35^ releve verticale- 
ment pour assurer que les articles tombent hors de 
la goulotte quand la paroi 39 vient a sa position 
ouverte. Des rebords de guidage 48 et 49 sont assu- 
jettis a I'arriere de chacune des goulottes, sur leurs so 
cotes et sur leur fond, pour guider la feuille d'em- 
ballage W, et lui donner une forme de gouttiere 
autour des extremites inferieures des goulottes res- 
pectives. 

Les voies adjacentes de la machine a envelopper ai 
sont placees relativement prds les imes des autres et 
la largeur totale de la machine est sensiblement infe- 
rieure a la largeur de Tenserable des bandes de 
matiere d'emballage qui la traversent. Pour amener 
dans les differentes voies les bandes W de matiere so 
d'emballage, ces bandes sont pliees a plat sur elles- 
memes et passees sur des tambours de guidage 51 
alignes sur les voies respectives de la machine. La 
bande pliee en ijuittant son tambour de guidage 51, 
passe entre des doigts de guidage ecartes 52, puis, 95 
les rebords de guidage 48 et 49 en etalent les cotes 
et lui donnent la forme d'une gouttiere ouverte vers 
le haut, qui se deplace en travers de Fextremite infe- 
rieure de la goulotte 26 correspondante, les cotes ou 
flancs de la gouttiere etant en contact avec les faces m 
laterales 28 de la goulotte. 

La feuille d'emballage W, apres avoir quitte le 
poste de chargement des articles A, est supportee 
sur la partie anterieure du transporteur repre- 
sentee a la fig. 3„. Cette partie anterieure comprend 105 
un transporteur a chaine du type sans fin pourvu 
d'arbres avant et arriere 56 et 57, et de pignons de 
chaine 58 et 59 cales sur ces arbres. Les chaines 61 
sont entrainees par les pignons et sont pourvues de 
jeux de barres 62 et 63, fixees sur les chaines et no 
s'etendant transversalement a la machine k enve- 
lopper pour supporter et deplacer les articles. Le 
point haut de la peripherie du pignon anterieur 58 
est situe au-dessous du plan de la face inferieure de 
la feuille d'emballage W et un certain nombre de nr, 
barres-supports 64 sont montees sur les arbres avant 
et arriere 56 et 57 pour supporter les barres 62 du 
transporteur. Les barres-supports 64 prcscntent une 
partie 64^ formant rampe anterieure et une partie 
de guidage 64,,, s'etendant longitudinalement, sur 120 
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son bord superieur, pour guider les barres 62 et 
les supporter lorsqu'ellcs se deplacent dc I'avant vers 
Textremite arriere de la machine. Pour aider k la 
mise en place de Tarticle X dispose dans la feuille 

3 d'emballage W, la barre de deplacement 63 de cha- 
que jeu presente des parties de lame 65 s'etendant 
vers le haut, entre des bandes de separation 71 
decrites ci-apres, lesdites parties de lames venant 
en contact avec le bord posterieur de Farticle dans 

10 la feuille d'emballage, pour le pousser avec le trans- 
pyorteur. Etant donne que la feuille d'emballage W 
recouvre le transporteur, elle est soutenue sur les 
barres de deplacement 62 et 63 et recouvre les par- 
ties de lame 65 s'etendant vers le haut, sur la barre 

15 63. 

Les bandes de matiere d'emballage W sont maln- 
tenues dans des voies distinctes, par le& bandes de 
separation 71 supportees a leurs extrfeiites ante- 
rieures, sur une bande 72 et, a leurs extremites pos- 

20 terieures, par une barre ou un pont 73. La bande 72 
est disposee sous les bandes de matiere d'emballage 
et ses extremites sont assujetties sur les poutres 
laterales 22. Le pont 72 est aussi assujetti sur les 
poutres laterales 22 et maintenu a distance au-dessus 

25 de ces poutres par des entretoises 74. Les bandes de 
matiere d'emballage W, en forme de gouttieres, pas- 
sent entre les bandes de separation 7 1 et des plaques 
75 en forme de coin, sont fixees sur les bords supe- 
rieurs des bandes de separation pres de leurs extiemi- 

ao tes an-terieures. Ainsi qu'il apparait a la fig. !„, les 
bords lateraux des plaques voisines 75 en forme de 
coin, definissent une encoche en forme de V qui 
detourne les cotes de la feuille d'emballage vers I'in- 
terieur en recouvrant les articles X. Les bords supe- 

55 rieurs de la feuille d'emballage W sont guides jusqu'a 
venir en contact face contre face et, dans ce but, 
des lames de guidage 77 et 78 dont montees sur une 
barre transversale 79, en formant un V, et eUes 
sont placees entre les bords lateraux des plaques 

40 voisines en forme de coin 75. Les bords superieurs 
de la feuille d'emballage passent entre les lames de 
guidage 77 et 78 et le bord lateral adjacent des pla- 
ques en forme de coin 75, de sorte que les faces 
interieures de la feuille d'emballage W sont amenees 

45 face contre face en contact le long de leurs bords 
superieurs. 

Des plaques de guidage allongees 81 sont assu- 
jetties sur les bords superieurs des bandes de sepa- 
ration 71, et s'etendent vers I'arriere a partir d'un 

50 point voisin du bord posterieur des plaques en forme 
de coin 75. Ces plaques de guidage 81 recouvrent 
les parties laterales des articles lorsqu'ils passent 
entre les bandes de separation, et maintiennent la 
feuille d'emballage en contact avec la face superieure 

55 des articles. Un certain nombre de blocs de soudage 
82 sont installes sur une barre transversale 83 et, 
comme le montrent clairement les figures 7 et 8, 
ces blocs presentent une ouverture 84 qui les tra- 
verse de part en part, et des plaques 85 disposees 

CO pour former un V pour guider les bords superieurs 
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de la feuLlle d'emballage dans I'ouverture 84. Les 
blocs de soudage sont chauffes par un element 
chauffant 86 instaUe sur la barre transversale et les 
bords de la feuiUe d'emballage sont presses etroite- 
ment Tun contre I'autre pour etre soudes, par des 
ressorts 88 attaches au bloc. Les ressorts 88 pre- 
sentent des parties 88^ rapprochees pour s'engager 
dans une fente 89 du bloc qui coupe transversa- 
lement la fente longitudinale 84. Les parties rappro- 
ch6es 88^ appuient Tun contre I'autre les bords lat6- 7o 
raux superieurs de la feuille d'emballage et, comme 
on le voit mieux aux fig. 3^ et 7, sont inclin6es vers 
Ic haut et vers I'arriere de fagon a tcndre, a scmle- 
ver et relever le bord sup6rieur de la feuille d'embal- 
lage quand eUe traverse la machoire. Des jets d'air 75 
sont diriges sur la soudure longitudinale lorsqu'elle 
qxxitte le bloc de soudage 82 et, dans ce but, un 
collecteur transversal 91 est monte sur les poutres 
laterales 22 entre lesquelles il s'etend transversale- 
ment, et il presente un certain nombre de fentes 93 8o 
sur sa face inferieure disposees pour recevoir les 
bords sceUes des feuiUes d'emballage. De I'air est 
amene au collecteur 91 par une conduite d-'alimen- 
tation 94, et cet air sort de chacune des fentes 93 
pour refroidir la soudure longitudinale. 85 

Les parois mobiles 39 dans chaque goulotte 
d'article 26, et les doigts-ejecteurs 43 sont actionnes 
pour ejecter les articles hors des goulottes respec- 
tives avant que le transporteur soit actionne pour 
faire avancer les feuiUes d'emballage et les barres 9o 
d'un poste au poste qui le suit. Les parois 39 et les 
ejecteurs 43 sont actionnes par im mecanisme de 
commande commua a fluide, moteur represente a 
la fig. 2„, qui comprend un cylindie pneimaatique 
96 dont la tige de piston 97 est reliee, par ime bielle 95 
98 a im. levier 99 cal6 sur un arbre 101. Cet arbre 
est supporte,. pour tourner, par les consoles 102, 
supportees par les poutres laterales 22 et il porte 
un levier 103 a une extremite, accouple par ime 
bielle 104 a un des bras de commande d'^ecteur 100 
45. L'arbre 101 porte egalemeot fixes sur lui, des 
blocs 106 dont le nombre correspond a celui des 
voies de la machine en des points espaces longitudi- 
nalement. Les blocs presentent une entaille 107 et 
un levier 108 articule sur led it bloc au moyen d'un 105 
axe 1 09, de maniere a pouvoir toomer autour d^un 
axe parallele a l'arbre 101. Comme le montre la fig. 
3a , les bras 108 peuvent pivoter dans le sens inverse 
des aiguilles d'une montre, autour de Taxe 109, 
par rapport aux blocs, et un ressort 110 est relie no 
a la bielle et au bloc pour solliciter le bras dans 
le sens des aiguilles d'une montre, dans ime positioii 
dans laquelle Textremite du bras est en contact avec 
le bloc. Le bloc porte un axe 113 et une bielle 114 
pourvue d'une encoche 115 qui s'engage sur Taxe U5 
113 relie, d'une maniere demontable, le bloc et la 
bielle. L'autre extremite de la bielle 114 est articulee 
par un axe 116 a la paroi correspondante 39 des 
goulottes d'articles. Avec cet agencement, cbacun 
des bras 108 est mobile 61astiquement par rapport 120 
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au bloc 106, de sorte que le coincement d'un article 
dans Tunc quelconque des goulottes, qui empeclierait 
la fcnneturc de la paroi 39 de cette goulotte, n'em- 
peche pas ia fermeturc des parois dans le reste des 
5 goulottes. Ainsi, lorsque le verin pneumatique 96 
est actionne pour developper la tige 97, les parois 
mobiles 39 et les leviers-ejecteurs 43 sont actionnes 
slmultanement pour basculer Tarticle X, hors de la 
goulotte, sur la feuiUe d'emballage. Lorsque la tige 

^0 97 est ensuite retractee, les parois 39 sont fermees 
et les doigts 43 sont ramenes dans la position repre- 
sentee a la fig, 3^. Un robinet 118 comportant des 
electro-aimants 118„ et 118^, est prevu pour com- 
mander d'une manierc reversible la circulation du 

15 fluide par rapport au verin 96 et Texcitation des 
electro-aimants 118^ et 118^, est commandee d'une 
maniere decrite ci-apres pour effectuer rejection des 
articles hors de leur goulotte, avant le deplaoement 
d'un pas;, du transporteur. 

20 Des doigts d'arret 111 sont disposes au-dessus 
de chacune des voies de la machine k envelopper, 
et ils sont mobiles pour venir sur la trajectoire des 
articles sur les feuiUes d'emballage ou s'eloigner de 
cette trajectoire pour placer convenablement les 

25 articles dans la feullle d'emballage. Les doigts 111 
sont montes sur un arbre ll2 supporte par des paliers 
117 sur les cotes opposes de la machine. Un bras 
119 est fbee sur Textremite exterieure de I'arbre 112 
et il est accouple par une bielle 120, a un levier 

30 126 (fig. 2^). Le levier 126 est articule a une extre^ 
mite par un axe 130, a la poutre latcrale 22 et un 
galet 131, en un point intermediaire entre ses extre- 
mites, est en contact avec une came 132 calee a 
Textremite exterieure de I'arbre 56 du transporteur. 

35 Les doigts d'arret 111 sont normalement dans leur 
position basse, representee a la fig. 3„, pour arreter 
les articles. Apres que la partie E du transporteur 
a avance jusqu'a une position choisie au prealable, 
la partie active 132^ de la came 132 agit, par I'inter- 

40 mediaire du levier 126, de la bielle 120 et du bras 
119, pour soulever les doigts d'arret et permettre 
aux articles d'avancer ensuite avec les feuilles d'em- 
ballage. La came souleve les doigts d'arret pour 
liberer les articles a peu pres en meme temps que 

45 les lames 65 sur le transporteur, viennent en contact 
avec ces articles. La came 132 agit pour abaisser les 
doigts d'arret apres que les articles ont passe sous 
ces doigts et avant que le transporteur soit arrete. 
La feuille d'emballage, apres qu'elle a ete con- 

50 form^ en tube et soudee longitudinalement, est 
avancee sur un second element de transporteur . 
Ce second element de transporteur comprend un 
arbre anterieur 121 supporte pour pouvoir toumer, 
par les poutres 22 et pourvu de pignons de chaine 

55 espaccs 122, et un arbre posterieur 123 qui est sup- 
porte pour pouvoir toumer, par les plaques laterales 
124, et muni de pignons de chaine espaces 125 (voir 
fig. 5). Les plaques laterales sont supportees par des 
barres transversales 127 elles-memes supportees par 

00 les barres superieures 16 du bati. Une chaine 128 




est entrain^e par les pignons 122 et 125 et eUe est 
munie de barres de deplacement 129, s'etendant 
transversalement entre les pignons. Ces barres de 
deplacement sont reparties en groupes de chacun 
trois barres et la barre 129,,, au bord anterieur de or, 
chaque groupe, est rclativcment plus epaisse que les 
autres barres, de maniere a faire saillie vers le haut 
et a supporter la queue de prehension d'un baton 
de confiserie congelee. 

Le tube soude de matiere d'emballage est chauffe to 
et gaufre en des points espaces dans le sens longitu- 
dinal lorsqull avance le long du transporteur Eg, 
pour etre conforme en emballages distincts. Le meca- 
nisme de gaufrage comprend une machoire de pre- 
chauffage 135 (fig. 3/,) qui s'etend transversalement 75 
aux tubes et qui porte un element chauffant 136. 
Le mecanisme de gaufrage comprend egalement une 
machoire superieure de gaufrage 137 et une machoire 
inferieure de gaufrage 138, montees pour se depla- 
cer en s'ecartant ou en se rapprochant Tune de I'autre so 
en synchronisme avec le deplacement du transpor- 
teur Eo pour gauf rer, en des points espaces, le tube 
forme. Dans la forme de realisation representee, la 
machoire de gaufrage superieure 137 et la machoire 
superieure de pre-chauffage 135 sont montees, a 85 
leurs extremites, sur des barres-supports 141 accou- 
plees a des boutons de maniyelle 142 situes de 
chaque cote de la machine. Les boutons 142 sont 
montes sur des manivelles ou disques d'excentriques 
145 et 146, et ces demiers sont mont6s sur les arbres 9o 
147 et 148 tourillonnes dans les plaques laterales 
124. La machoire de gaufrage inferieure 138 est 
supportee d'une maniere analogue sur des boutons 
de manivelle 1^9 situes sur les faces opposees de 
la machine, ces boutons etant portes par des disques 05 
d'excentriques 151 et 152. Les disques 151 sont 
accouples aux extremites en saillie vers I'exterieur, 
de Tarbre posterieur 123 du second transporteur R , 
et les disques 152 sont accouples aux extremites en 
saillie vers I'exterieur, d'un arbre 153 qui est aussi ion 
tourillonne dans les plaques laterales 124. Lorsque 
les disques d'excentriques toument dans le sens indi- 
que par les fleches a la fig. 2,., la machoire supe- 
rieure de gaufrage 137 se deplace dans le sens des 
aiguilles d'une montre sur une trajectoire de forme ion 
generale circulaire, et la machoire inferieure de gau- 
frage 138 se deplace, dans le sens inverse des 
aiguilles d'une montre, sur une trajectoire de forme 
generale circulaire tangente a la trajectoire de la 
machoire superieure. Les machoires superieures et no 
inferieures de gaufrage, se deplacent ainsi simulta- 
nement les unes vers les autres et dans le sens du 
deplacement du tube le long du transporteur E,, 
pour s'appliquer Tune sur Tautre en serrant et en 
gaufrant le tube entre elles. Les diametres des lis 
pignons 125 de transporteur sont choisis de maniere 
que le transporteur avance d'une distance corres- 
pondant a la longueur d'un cmpaquetage pour chaque 
tour de I'arbre 123. Les disques d'cxcentrique 146 
et 152 sont accouples, par des dents d'cngrcnage 120 



BMSDOCIO: <CH 362S44A_I_> 




146„ et 152^ sur leur peripheric, dc maniere que Ics 
machoires supcrieures et inferieures de gaufrage, 
soient actionnees en synchronisme Tune avec T autre 
et avec le transporteur Eg, pour gaufrer le tube une 

5 fois par tour de Tarbre 123. 

La machoire inferieure de gaufrage 138 est 
chauffee par un ensemble de chauffage 155 qui, en 
combinaison avec la machoire de pre-chauffage 135, 
chauffe le tube en des points espaces longitudina- 

10 lement, pour effectuer un scellement appropri6. 
Comme on le voit a la fig. 3^,, la machoire sup6- 
rieure de gaufrage comprend une barre transversale 
158 et un certain nombre d*elements de machoires 
159, ayant la forme gendrale d'un U, qui peuvent 

15 coulisser tran&versalement sur la barre et sont rap- 
peles elastiquement vers la machoire inferieure 138 
par les ressorts 161. Les elements de maciioires 159 
sont maintenus assembles- sur la barre 158 par des 
vis ou autres moyens de fixation 162 qui traversent 

20 cette barre, dans laquelle ils peuvent glisser et sont 
visses dans I'element de machoire. Avec cette dis- 
position, les elements de machoire superieurs 159 
aplatissent elastiquement et compriment les tubes 
contre Telement de machoire inferieure 138 et, etant 

2j donne que les elements de machoire pour chaque 
voie, sont mobiles d'une maniere independante, un 
engorgement dans une voie, qui empecheraFt la 
fermeture convenable des machoires correspon- 
dantes, n'affecte pas la fermeture des mLachoires dans 

30 les autres voies. Pour assurer la mise en place con- 
venable des articles dans les tubes, et pour empecher 
le serrage des queues des articles entre les machoires, 
un certain nombre de doigts de mise en place 165 
sont montes sur une barre transversale 166 portee 

3s par les barres-supports 141. Comme on le voit a 
la fig. 3f,, les extremites inferieures arrondies des 
doigts 165 sont disposees pour etre en contact avec 
le bord anterieur de Particle lorsque les machoires 
de gaufrage sont appliquees les unes contre les 

40 autres, afin de deplacer la barre vers Tarriere au-dela 
des machoires de gaufrage, dans le cas ou la barre 
a quitte sa position correcte dans les tubes. 

Le mecanisme de gaufrage comprend egalemcnt 
des moyens pour serrer les unes contre les autres 

45 les zones gaufrees de la feuille d'emballage, pour 
{>ermettre aux zones chauffees de se refroidir et de 
constituer un scellement convenable. Dans ce but, 
des transporteurs auxiliaires super ieur et inferieur 
171 et 172 sont installes entre les extremites du 

50 transporteur Eo et portent les machoires tnferievures 
et superieures 173 et 174 pour serrer entre elles les 
zones gaufrees. Le transporteur auxiliaire inferieur 
comprend une chaine 176 montee sur des pignons 
177 et 178 fixes d'une maniere appropriee respec- 

55 tivement sur les arbres 123 et 153. Comme le montre 
clairement la fig. 5, les pignons et les chaines du 
transporteur auxiliaire inferieur sont places entre 
les pignons et les chaines du second transporteur 
Eo, et les barres inferieures de serrage 174 sont pla- 
ce cces de maniere a s'etendre transversalement a la 
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machine entre les groupes de barres de transporteur 
129 sur le transporteur principal Eg. Les barres- 
supports de transporteur 181 sont montees sur les 
arbres 123 et 153 et s'etendent sous les barres de 
serrage 174 et les barres de transporteur 129, pour c^* 
les soutenir lorsqu'elles se deplacent vers I'arriere. 

Le transporteur auxihatre superieur 171 com- 
prend une chaine 182, montee sur des pignons 183 
et 184 assujettis sur les arbres 147 et 148. Chacime 
des machoires de serrage 173 sur le transporteur to 
superieur 171, comprend un certain nombre d'616- 
ments de machoire mobiles d'une maniere inde- 
pendante, un pour chaque voie de la machine a 
enveloppcr. Les elements de machoire ont une confi- 
guration generale en forme de U et sont montes sur 75 
une barre transversale 187 assujettie a la chaine 
de transporteur 182. Une plaque de pression 188 est 
assujettie sur les elements de machoire par des vis 
ou tiges 189 et des ressorts 191 sont interposes 
entre la barre 187 et la plaque de pression 188 pour so 
rappeler elastiquement les elements de machoire 186 
dans une position de retrait Les elements 186 des 
machoires superieures de serrage 173, sont presses 
elastiquement vers le bas, en contact avec les 
machoires inferieures de serrage, apres que les ss 
machoires superieures et inferieures ont ete amenees 
Tune contre I'autre par des barres de pression 193. 
Ces barres de pression sont individtielles a chaque 
voie de la machine a envelopper, et s'etendent longi- 
tudinalement dans ladite machine pour etre en con- 9o 
tact avec les barres de pression 188 sur les elements 
de machoires 186, lorsque ces demieres. commen- 
cent leur trajet inferieur. Les barres de pression 193 
sont portees elastiquement par les vis 194 et les 
ressorts 195 sur -les barres transversales 196 qui 95 
s'etendent entre les plaques laterales 124. Avec 
cette disposition, les elements de machoires 186 de 
chaque voie sont presses individuellement contre les 
machoires inferieures 174, de sorte qu'un engorge^ 
ment qui empecherait la fermeture des machoires loo 
dans une voie, n'affecte pas la fermeture convenable 
dans les autres voies. Le brin superieur dn transpor- 
teur auxiliaire superieur 171 est supporte par une 
barre 198 (voir fig. 5) qui se tient sous le brin 
superieur de la chame 182 et qui est assujettie sur t05 
les cotes 124 par des vis ou autres moyens de fixa- 
tion 199. Les machoires superieures de serrage 173, 
lorsqu'elles se deplacent autour des pignons, peu- 
vent quelquefois tendre a basculer ou a se deplacer 
par rapport a un axe, dans le sens longitudinal des no 
machoires de serrage, et empecher la correspond'ance 
convenable des machoires inferieures et superieures 
173 et 174, Pour y remedier, xm doigt 200 (fig. S^) 
est assujetti sur les elements de machoires au voisi- 
nage de chaque extremite des machoires de serrage ii5 
173, et dispose pour venir en contact avec la peri- 
pherie d'un moyeu 184^ sur le pignon 184, lorsque 
les machoires se deplacent autour de ce pignon. Pour 
favoriser le refroidissement, des zones chauffees, 
pendant qu'eiles sont serrees par les machoires 173 120 
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et 174, dc Fair est dirigc sur les machoires supe- 
rieures 173, avant que les machoires nc vicnnent en 
position dc serrage. Dans ce but, xrn collecteur 202 
est monte sur les batis lateraux pour s'etendre trans- 
n versalement a la machine, et presente des orifices 
de sortie d'air 203 orientes pour debiter des jets 
d'air sur les machoires pour les refroidin L'air est 
fourni aux collecteurs 202 et 91 par un ventilateur 
201 (fig. 2,). 

10 Apres avoir quitte les machoires de serrage, les 
emballages sceUes sont tranches et detaches de la 
barde de matiere d'emballage par un mecanisrae a 
couteaux D. Ce mecanisme a couteaux comprend un 
couteau fixe 21 1 avec son tranchant superieur situe 
15 au niveau des zones gaufrees des emballages, lors- 
qu'elles emergent du transporteur. Un cadre porte- 
couteaux, de forme generale rectangulaire, presen- 
tant des pieces superieure et inferieure 212 et 213, 
reliees entre elles par des elements lateraux 214, est 

20 monte pour se deplacer verticalement dans des guides 
215, assujettis sur les extremites des plaques late- 
rales 124. Une lame de couteau superieure 216 est 
montee sur la piece superieure 212 du cadre pour 
se deplacer avec lui et son tranchant est de prefe- 

2r. rence incline, comme le montre la fig, 6, pour 
trancher et detacher progressivement les emballages 
des bandes de matiere d'emballage lorsque la lame 
se deplace vers le bas. Une lame de guidage 218 
(voir fig. 3^) est assujettie sur la piece inferieure 213 

so du cadre et elle s'etend le long de la lame inferieure 
de couteau 211 lorsque la lame de couteau mobile 
216 se trouve dans sa position haute, pour guider 
les feuilles d'emballage au-dessus de la lame fixe 211. 
La lame de couteau mobile 216 est actionnee par un 

S5 cylindre ou verin pneumatique 221 dont la tige de 
piston 222 est accouplee par une bielle 223 a un 
bras 224 porte par un arbre 225, monte dans des 
paliers espaces 226 portes par les pieds 15 du bati 
de la machine. Get arbre est pourvu de bras de 

40 commande 227, assujettis a ses extremites. Ces bras 
de commande sont accouples par des bielles 228, 
au cadre porte-couteaux pour deplacer la lame de 
couteau 216 de haut en bas lorsque le vemis pneu- 
matique est en position de retrait Comme le mon- 

45 trent les fig. 3^, et 6, I'extremite inferieure de la 
bielle 228 est articulee au bras par un axe 229, et 
son extremite superieure est accouplee par un joint 
du type a rotule 230, au cadre des couteaux pour lui 
permettre de prendre les inclinaisons voulues au 

50 cours de ses d6placements. Du fluide sous pression 
est admis au cylindre 221 ou evacue de ce dernier, 
sous la commande d'un robinet ou tiroir 231 pourvu' 
d'un premier electro-aimant 23 1^ (fig. 9) qui, iorsqu'il 
est mis en action, amene le robinet dans une posi- 

53 tion, et d'un second electro-aimant 231^ qui, Iors- 
qu'il est mis en action, amene le robinet dans sa 
seconde position. Apres que les emballages tranches 
ont depasse le mecanisme a couteaux D, ils tombent 
sur un transporteur du type a courroie 235, conve- 

co nablement supporte par le bati ou socle de la 
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machine. Comme on le voit a la fig. 3^ , le transpor- 
teur 235 est cntraine par une chaine 232 a partir 
dc Tarbrc 123 du transporteur principal. 

Les transporteurs E, et E-> et les transporteurs 
auxiliaires 171 et 172, sont entraines par un moteur en 
commun 236, relie a un arbre dc commande princi- 
pal 238, par I'intermediaire d'un mecanisme d'em- 
brayage a sens unique 237. L'extremite exterieure de 
Tarbre de commande 238 est tourillonnee dans un 
palier 239 (fig. 5) porte par une plaque 241 qui 7o 
s'etend entre les longerons superieur et inferieur 16 
et 17, sur un cote du bati. Un pignon 242 est 
accouple, pax une chaine 243, aux dents taill6es sur 
le disque 151, et un pignon fou 244 est prevu pour 
appliqucr une tension appropriee a la chaine. L'em- 75 
brayage a sens unique est pour\'u d'un levier de 
commande 250, actionne au moyen d'un electro- 
aimant 251 (fig. 5), et Fembrayage est agence pour 
que lorsque cet electro-aimant est excite, 11 imprime 
a I'arbre un tour complete Le rapport des pignons so 
242 et 151 est de 1 : 1, de sorte que les excentri- 
ques 145, 146, 151 et 152 toument chacuu d'un 
tour chaque fois que I'embrayage a sens unique est 
embraye. Comme decrit ci-dessus, le diametre des 
pignons 125 de la chaine de transporteur 128 est 85 
choisi de maniere a avancer la chaine du transpor- 
teur sur une distance correspondant a la longueur 
d'un des empaquetages P, lorsque I'arbre 123 toume 
d'un tour. Mais il se produit un raccourcissement 
effectif de la bande d'emballage, lorsqu'elle est gau- 9o 
free transversalement, par les machoires de gaufrage 
137 et 138, puis serree par les machoires de ser- 
rage 173 et 174. En consequence, la premiere partie 
Ej du transporteur est entrainee a une vitesse lege- 
rement superieure a celle de la seconde partie E2. 95 
Dans la presente disposition, le premier transporteur 
E, est entraine a partir du second transporteur. A 
cette fin, un pignon 255 est monte sur Faibre 121 
du second transporteur et un pignon 256 est monte 
sur I'extremite exterieure de I'arbre 57 du premier joo 
transporteur, et ces pignons sont accouples par une 
chaine 257. Pour cntrainer le premier transporteur 
a une vitesse legerement plus elcvcc, le pignon 256 
du premier transporteur presente une dent de moins 
que le pignon 255 du second transporteur, de sorte los 
que le premier transporteur est entraine sur une dis- 
tance legerement plus grande, de Fordre de 1,25 cm, 
que le second transporteur, chaque fois que le 
transporteur avance d'lm pas. On compense ainsi le 
raccourcissement de la bande ^de matiere d'embal- no 
lage, provoque par le gaufrage transversal du tube. 

Les commandes electriques pour le fonctionne- 
raent en synchronisme des differents elements de la 
machine sont representees par la fig. 9. L'energie 
est fournie a la machine sous la commande d'un us 
interrupteur principal 261, interpose sur les con- 
ducteurs 262 et 263 de la source dc courant. Le 
cycle de fonctionncmcnt dc la machine est declcnchc 
par un interrupteur 264 situe au voisinage des gou- 
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lottes d'article 26 et montc de maniere que la 
machine qui introduit les articles dans les goulottes 
ferme cct interrupteur 264 par sa course de rem on- 
tee ou de retoun L'interrupteur 264 est connecte 

5 par le conducteur 265 au conductcur d'entrec 202 
et, par le conducteur 266, a Fun des elcctro-aimants 
118„ du robinet 118. L'excitation de r^ectro-aimant 
118„ actionne le robinet pour admettre du fluide 
sous pression au cylindre 96 et developper la tige 

ui de piston 97. Comme decrit precedemment, le deve- 
Joppement de la tige 97 ouvre les parois mobiles 39 
des goulottes et deplace les doigts 6jecteurs 43 dans 
les goulottes pour basculer les articles X bors de 
CCS demieres et les coucher sur la feuille d'embal- 

15 lagp W. 

Sur la tige 97 est fixe un doigt 268 qui ferme un 
interrupteur 269 lorsque cette tige atteint une posi- 
tion haute determinee au prealable, L'intemxpteur 
269 est connecte, par le conducteur 271, au conduc- 

20 teur d'alimeatation 202 et, par le conducteur 272, 
a Telectro-aimant d'embrayage 251. La fermeture 
de Finterrupteur 269 excite Telectro-aimant d'em- 
brayage qui actionne un levler d'embrayage 250 et 
permet a I'arbre 238 de tourner d'un tour. Lorsque 

2-1 Farbre 238 a effectue un tour, les transporteuxs 
et Eo avancent d'une distance correspondant a la 
longueur de Fempaquetage. Au debut d'un cycle de 
fonctionnement, les transporteurs se trouvent dans 
leur position arrctce nonnalc (fig. 3^ et 3^,), et les 

80 doigts d' arret 111 des articles sont dans leur posi- 
tion basse. Apres que les transporteurs ont avance 
d'une distance choisie au prealable, la came 132 
(fig. 2a et 9) souleve les doigts d'arret pour permettre 
aux articles X en contact avec ces dcwgts de se 

S5 deplacer avec les bandes d'emballage sur le transpor- 
teur E,. Apres que ce transporteur a avance d'tme 
autre distance, approximativement au milieu de sa 
course, le lobe de came 275 sur le moyeu du pre- 
mier pignon 256 d'entrainement du transporteur 

40 (fig. et 9) ferme un interrupteur normalement 
ouvert, 276. Cei interrupteur 276 est connecte par 
le conducteur 277, au conducteur d'alimentation 262 
et, par le conducteur 278, a Fautre electro-aimant 
1 18,,, qui est mis a la masse par le conducteur 279. 

46 L'excitation de Felectro-aimant 118/, ferme Fadmis- 
sion de fluide au cylindre 96 et en evacue le fluide 
prealablement admis, pour retracter sa tige de piston 
et ramener les parois 39 des goulottes dans leurs 
positions fermees et ramener en position de retrait 

60 les doigts-ejecteurs 43. 

Lorsque la feuille d'emballage et les articles sent 
avances par les transporteurs, la bande d'emballage 
W, en forme de gouttiere est d'abord repliee en un 
tube et soudee longitudinalement par les machoires 
55 82 ; puis chauffee et gaufree transversalement par 
les machoires 135, 137 et 138, comme decrit ci-des- 
sus, les zones gauf rees sont serrees par les machoires 
de serrage 173 et 174. Juste avant la fin du tour de 
Farbre 238, un lobe de came 281 sur Farbre 238 
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(fig. 9) actionne un levier 282 pour fermer un inter- co 
rupteur 283, connecte par le conducteur 284, au 
conducteur d'alimentation 202 et, par le conducteur 
285, a Fun des electro-aimants 231a qui commandent 
le robinet 231. L'electro-aimant 23 1^^ est, d'autre 
part, mis a la masse par le conducteur 286, et, lors- cs 
qu'il est excite, il actionne le robinet 231 pour 
admettre du fluide au cylindre 221 et retracter le 
piston 222, ce qui a pour effet de detacher les empa- 
quetages extremes des bandes d'empaquetages. Ua 
doigt 291 est prevu sur la tige de piston 222, pour 7o 
fermer un interrupteur 292 lorsque la tige est en 
positioa dc retrait. L'interrupteur 292 est connecte, 
par un conducteur 293, au conducteur d'alimenta- 
tion 202 et, par le conducteur 294, a Fautre electro- 
aimant 23 1^,, ce dernier etant mis a la masse par 75 
le conducteur 295. Ceci a pour effet d'inverser le 
sens de la pression dans le cylindre 221 et de deve- 
lopper la tige 222 pour reouvrir la lame de couteau. 
Dans le cas ou quelque obstruction ©mpeche la fer- 
meture complete de la lame de couteau, de sorte so 
que Finterrupteur 292 ne peut pas etre actionne pour 
inverser le deplacement de la lame de couteau, im 
interrupteur de securite 298 est prevu et connecte, 
par les conducteurs 299 et 3(X), en i>arallele avec 
Finterrupteur 292. L'interrupteur 298 est place de as 
maniere a etre ferme par le levier de manoeuvre 
d'embrayage 250, lorsque Fembrayage est actionne 
pour le cycle prochain suivant. On assure ain&i que 
la lame de couteau soit de nouveau ouverte avant 
que les transporteurs aient avance pendant une ope- 90 
ration suivante, grace a quoi on empeche le coince- 
ment de la machine. Les rechauffeurs 86, 136 et 155 
sont coonectes aux conducteurs d'alimentation 202 
et 263 pour etre aliraentes lorsque Finterrupteur 
principal 261 est ferme. 95 

REVENDICATION 

Machine a voies multiples pour empaqueter des 
articles par enveloppement, caracterisee en. ce qu'elle 
comprend ua premier et un second transporteur 
sans fin, disposes bout a bout pour faire avancer des 100 
bandes de matiere d'emballage disposees cote a cote, 
un dispositif d'alimentation en articles, adjacent a 
une extremite dud it premier transporteur, amenant 
des articles sur lesdites bandes, des dispositifs de 
phage et de soudage etant disposes au-dessus du 105 
premier transporteur pour replier et souder les bandies 
en tubes autour des articles lorsque ces bandes sont 
avancees par le premier transporteur, un mecanisme 
de gaufrage etant dispose transversalement par rap- 
port au second transporteur et entre ses extremites, no 
pour aplatir et sceller les tubes en des points espaces 
entre les articles, lorsque les feuilles d'emballage sont 
avancees par le second transportem*, des moyens per- 
mettant enfin de commander le premier transporteur 
a ime vitesse legerement plus grande que le second 115 , 
transporteur, pour compenser le raccourcissement 
des bandes provoque par le gaufrage. 
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SOUS-REVENDICATIONS 

1. Machine d'apres la revendication, caracterisee 
par le fait que le dispositif d'alimentation pour ame- 
ner les articles sur les bandes comprend des goulottes 
& verticales disposees au-dessus des bandes pour rece- 
voir les articles a deposer sur ces demieres, une butee 
pour arreter le mouvement des articles vers le bas 
et des elements mobiles pour deposer ces articles 
sur les bandes. 

10 2. Machine d'apres la revendication et la sous- 
revendication 1, caracterisee par le fait que les ele- 
ments mobiles presentent chacxm une parol mobile 
dans la goulotte, et disposee pour permettre a Particle 
de sortir de cette derniere, 

15 3. Machine d'apres la revendication et les sous- 
revendications 1 et 2, caracterisee en ce qu'elle est 
munie d'organes pour deplacer les parois mobiles 
dans les goulottes en synchronisme avec Tavancement 
des bandes. 

20 4. Machine d'apres la revendication et les sous- 
revendications 1 a 4, caracterisee par le fait que les 
parois mobiles dans les goulottes pivotent a leur 
extremite superieure par rapport aux goulottes, entre 
une position fennee inclinee vers le bas et vers la 

25 paroi opposee de la goulotte, et une position ouverte 
inclinee en s'ecartant de la paroi opposee. 

5. Machine d'apres la revendication et les sous- 
revendications 1 et 2, caracterisee par des ejecteurs 
disposes pour attaquer les articles dans les goulottes 

so et les decharger hors de ces demieres, et par un 
mecanisme pour commander ces ejecteurs en syn- 
chronisme avec le deplacement des parois mobiles 
dans les goulottes et I'avancement des bandes. 

6. Machine d'apres la revendication, caracterisee 
35 par le fait que le dispositif de pliage et de soudage 

comprend des guides pour amener les bords supe- 
rieurs des bandes d'emballage, face contre face, un 
bloc de soudage place au-dessus du premier trans- 
porteur, et muni d'une ouverture pour recevoir les 
40 bords de la bande, et des doigts elastiques engages 
dans cette ouverture pour pousser I'un contre I'autre 
les bords superieurs de la bande. 

7. Machine d'apres la revendication et la sous- 
revendication 6, caracterisee par le fait que les doigts 

45 elastiques presentent des parties en contact avec la 
bande, inclinee vers le haut dans la direction du 
deplacement de cette derniere, pour soulever les 
bords de la bande. 

8. Machine d'apres la revendication et la sous- 
so revendication 6, caracterisee par le fait que les dis- 

positifs de soudage sont pourvus d'elements de chauf- 
fage, un coliecteur d'air etant dispose pour recevoir 
les bords soudes de la bande lorsqu'ils sortent du 
dispositif de soudage, et pour souffler de I'air afin 
55 de refroidir ces bords. 
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9. Machine d'apres la revendication, caracterisee 
par le fait que le mecanisme de gaufrage comprend 
des machoircs dc gaufrage disposees au-dessus et 
au-dessous des tubes formes, cntrc les cxtrcmites du 
second transporteur, et des elements actionnes en no 
synchronisme avec le deplacement du second trans- 
porteur pour deplacer les machoires en face les unes 
par rapport aux autres, et pour les deplacer avec les 
tubes pendant leur contact avec ceux-ci, pour ecra- 
ser et sceller lesdits tubes en des points espaces lors- 
que ces tubes s'avancent. 

la. Machine d'apres la revendication et la sous- 
revendication 9, caracterisee par le fait qu'elle com- 
prend une machoire de chauffage prealable pour 
chauffer le tube a I'avance en des points espaces, to 
avant son contact avec les machoires de gaufrage. 

11. Machine d'apres la revendication et les sous- 
revendications 9 et 10, caracterisee par le fait que 
les elements de commande des machoires sont agen- 
ces pour deplacer ces demieres sur des trajets cour- 75 
bes, sensiblement tangents entre eux. 

12. Machine d'apres la revendication et les sous- 
reveiKiications 9 et 10, caracterisee par le fait que 
le mecanisme de gaufrage comporte des machoires 
de serrage montees pour venir en contact avec les 80 
tubes aux points scelles, et pour se deplacer avec 
les tubes ix>ur en maintenir les parties ecrasees en 
contact hermetiquc, 

13. Machine d'apres la revendication et les sous- 
revendications 9, 10 et 12, caracterisee par le fait 85 
que les machoires de serrage sont installees sur des 
transporteurs auxiliaires, disposes au-dessus et au- 
dessous des tubes formes, entre les extremites du 
second transporteur, et que lesdites machoires de 
serrage comprennent au moins deux pahres de 90 
machoires complementaires montees a distance sur 
les transporteurs auxiliaires, ces demiers ayant une 
longueur superieure a I'espace entre les paires de 
machoires, de sorte qu'au moins une paire de 
machoires est toujours en contact avec les tubes, or* 

14. Machine d'apres la revendication et les sous- 
revendications 9 a 13, caracterisee par le fait que 
les machoires de serrage, sur au moms un transpor- 
teur auxiliaire, sont disposees pour limiter le depla- 
cement lateral par rapport a leur support et que des 100 
elements sont disposes pour pousser elastiquement 

les machoires mobiles lateralement vers les machoi- 
res complementaires lorsqu'elles sont rapprochees 
pour ecraser les tubes entre elles. 

15. Machine d'apres la revendication et les sous- ion 
revendications 9 a 13, caracterisee par le fait que 

les premier et second transporteurs sans fin sont 
pourvus de barres transversales espacees pour sup- 
porter et deplacer les bandes et que les transporteurs 
auxiliaires supportent les machoires de serrage entre no 
ces barres transversales espacees. 
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16. Machine d'apres la revendication et les sous- 
revendications 9 a 13 et 15, caracterisee par 1& fait 
que la machoire mobile lateralement pr6sente des 
elements de machoire individuels pour chaque voie 
B de la machine, chacun de ces elements etant monte 
pour un deplacement lateral limite par rapport au 
transpK>rteur auxiliaire, et que les elements 61astiqucs 
agissent separement sur les elements de machoires 
individuels. 
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17. Machine d'apres la revendication, caracterisee lo 
par le fait qu'elle comprend un couteau au voisinage 
de I'extremite du second transporteur, pour section- 
ner les parties extremes des bandes, et les detacher 
de ces demicres avec les articles enveloppes. 

Swan Fritheof Anderson 
et Ralph Frederick Anderson 
Mandataires : Deriaz, Kirker & C»e, Gen&ve 
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